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STEELPAINT

PU-ZINC

Technicky udajovy list vyrobku

Typ:

Doporucené pouziti:

Specialni pouziti:

Universalni, zinkovym prachem pinény primer na bazi
1-komponentnich  polyuretant  vytvrzovanych  vzduSnou
vlhkosti. Poskytuje dlouhodobou protikorozni ochranu i bez
vrchnich natérl. PU-Zinc vykazuje velmi dobrou adhezi i na
pozinkovanou ocel.

VSechny ocelové povrchy, ocelové plechy, mosty,
konstrukce pfichazejici do styku s mofskou vodou, ZeleznicCni
mosty, potrubi, haly, hangary, tlakové nadoby pro plyn a
kapaliny, kontejnery, vysoce exponované konstrukce v
tepelnych jadernych elektrarnach.

Primer poskytujici souCasné katodickou protektorovou ochranu
ocelového povrchu, specialné vhodny jako 1-vrstvy ochranny
natér ocelovych konstrukci dopravovanych po mofi, primer pro
ocelové konstrukce v pfistavech.

Vyjimeéné vlastnosti: Tento 1-komponentni polyuretan muze byt aplikovan pfi

Odolnost:

Priprava povrchu:
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vysoké relativni vihkosti (az do 98% rel.) stejné jako na vlhké
povrchy (stupen vihkosti nutno konzultovat se zastupcem firmy
Steelpaint). Tato vihkost nema zadny negativni vliv, je vyuzita
pfi formovani natéroveého filmu.

Extrémni odolnost jako transportni primer k drsnym podnebnim
podminkdm a chemickym vypardm. Poskytuje totalni
protikorozni ochranu proti mofské vodé a kratkodobému styku
s kyselinami, louhy a tuky.

Ve shodé s CSN ISO 8501-1/2 (SIS 055900-1967) stupefi Sa 1

nebo Sa 2. Pro ocelové konstrukce v ponoru stupen Cistoty Sa
2 nebo lépe Sa 2'/,. PU-Zinc poskytuje také velmi dobrou
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ochranu i pro zkorodované ocelové povrchy ocisténé pouze
mechanicky na St 2, pfipadné St 3 vSude tam, kde abrazivni
tryskani neni mozné.

Aplikace: Stétec, valedek, vzduchové i bezvzduchové stiikani. Redéni
neni normalné nutné. DelSi skladovani mize vést ke zvySeni
viskozity. V tomto pfipadé muize byt pouzito originalni Fedidlo
PU-Thinner.

Velikost trysky/tlak pro: Vysoky tlak 1,5 - 1,8mm/3 - 4 bary
Airless 0,43-0,48mm/180 - 240 bar

Aplikaéni podminky: Teplota povrchu -5 °C az + 50 °C, povrch musi byt bez
ledu, relativni vihkost od 30 do 98%.

Vrchni natéry: Polyuretany, epoxidy, chlorkau€uky a vinyly. Aplikaci jinych
natérl doporuCujeme ovéfit u reprezentanta fy Steelpaint.

Charakteristika produktu:

Pojivo polyuretan vytvrzovany vzdusnou vilhkosti
Pocet slozek 1

Barva svétle Seda, zeleno-Seda, Cerveno-Seda
Lesk matny

Redidlo a &isti¢ Steelpaint PU-Thinner

Objem susiny 71%

Teoreticka vydatnost 80 um DFT=8,9 m?/I1=2,9 m?/kg
Doporucena DFT 50 — 100 um

VOC: 255 g/l
Hustota 3,11 g/em®
Doba schnuti suchy proti prachu cca do 20 min., pfi tl. suché vrstvy 50 um

Interval mezi natéry cca po 4 hodinach
Tepelna odolnost az + 160 °C

Baleni 31a 101 obaly
Skladovatelnost 12 mésicu v originalnich uzavienych obalech pfi teploté +5 °C
az +30 °C

DalSi specifické informace o nebezpecCnych pfisadach, pozZadované ventilaci,
moznych nasledcich styku (kontaktu) s hmotou najdete v ,BezpeCnostnim udajovém

v o

listé“ poskytnutém na vyzadani.

Udaje a doporuéeni uvedené v tomto tdajovém listu vychézeji z vysledki ziskanych
za fizenych Ci specialné definovanych okolnosti. Jejich vhodnost pro skutecné
podminKky pouZiti neni zarucena a musi byt stanovena uZivatelem. Vyrobce a
prodejce neni v Zzadném rozsahu, nad ramec uvedeného, odpovédny za dosazené
vysledky, Skody, pfima Ci nasledna poSkozeni, vyplyvajici z pouzZiti vySe
doporuceného.
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